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RICHIESTA di OFFERTA 

Strutture acciaio e alluminio

EN 1090-1:2009+A1:2011


	Prima Certificazione
	
	Già certificato da altro Ente
	
	Estensione di:
	Scopo
	
	Sito
	


	Ragione Sociale Azienda:
	

	Sede legale:
	Via
	
	N° Civico
	

	
	C.A.P
	
	Città
	
	Provincia
	
	Stato
	

	

	La sede legale è un sito oggetto della certificazione?
	
	SI
	
	NO

	

	P. Iva
	
	C.F.
	
	Codice fatturazione elettronica:
	

	Persona Riferimento:
	
	Funzione Aziendale: 
	

	Telefono: 
	
	PEC:
	

	Fax:
	
	E Mail:
	

	

	Sedi per cui si richiede la certificazione

	Indirizzo

Via, Cap, Citta, Provincia
	Attività Svolte
	Note

	
	
	

	
	
	

	
	
	


	Processi del Controllo della Produzione in fabbrica (FPC)

	
	Interno

	
	Esterno

Inserire ragione sociale, indirizzo ed eventuali accreditamenti e/o autorizzazioni ministeriali:


	L’Azienda possiede già certificazioni?         NO     (       SI   (  Se si inviare copia del/i Certificato/i:

	Indicare le motivazioni della richiesta di certificazione o di trasferimento dal precedente ente:


	

	

	Data Avvio Applicazione Sistema:
	
	Data Approssimativa per la Certificazione:
	

	

	Nominativo Consulente o Società di Consulenza:

(nel caso in cui non sia specificato si riterrà interno all’azienda)
	


	NORMA/E DI RIFERIMENTO E TIPOLOGIA PRODOTTI

	


	1
	( 
	Certificazione del Controllo di Produzione di Fabbrica (FPC) secondo la EN 1090-1 Esecuzione di strutture di acciaio e di alluminio Parte 1: Requisiti per la valutazione di conformità dei componenti strutturali. (ai fini della Marcatura CE)
La certificazione del Controllo della Produzione di Fabbrica secondo la EN 1090-1 impone, nel caso esista un processo di saldatura, che lo stesso sia Certificato (vedasi l’ allegato B della EN 1090-1 e § 7 della parte-2 o -3) 

In particolare è necessario che il fabbricante abbia:

- La Qualifica valida dei Procedimenti di Saldatura, dei Saldatori e degli Operatori

- Un certificato di saldatura in accordo alle EN ISO 3834 in particolare (vedasi Tab. A.3 della EN 1090-2):

Classe Esecuzione EXC 1 ( ISO 3834-4 oppure ISO 3834-3 oppure ISO 3834-2
Classe Esecuzione EXC 2 ( ISO 3834-3 oppure ISO 3834-2
Classe Esecuzione EXC 3 ( ISO 3834-2
Classe Esecuzione EXC 4 ( ISO 3834-2

	2
	( 
	Certificazione UNI EN ISO 3834-2 Requisiti di qualità per la saldatura per fusione dei materiali metallici - Parte 2: Requisiti di qualità estesi

	3
	( 
	Certificazione UNI EN ISO 3834-3 Requisiti di qualità per la saldatura per fusione dei materiali metallici - Parte 3: Requisiti di qualità normali

	4
	( 
	Certificazione UNI EN ISO 3834-4 Requisiti di qualità per la saldatura per fusione dei materiali metallici - Parte 4: Requisiti di qualità elementari


Norma Richiesta

( Acciaio (EN 1090-2 Esecuzione di strutture di acciaio e di alluminio Parte 2: Requisiti tecnici per strutture di acciaio)
( Alluminio (EN 1090-3 Esecuzione di strutture di acciaio e di alluminio - Parte 3: Requisiti tecnici per le strutture di alluminio)

	Classe di esecuzione richiesta
	EXC1
	
	EXC3
	

	
	EXC2
	
	EXC4
	

	Metodo di marcatura
	Metodo 1: Dichiarazione delle caratteristiche del componente sulla base delle proprietà dei materiali e dei dati geometrici (progettazione strutturale del componente: NO)
	

	
	Metodo 2: Dichiarazione delle caratteristiche del componente determinate in accordo alla norma armonizzata EN 1090-1 e alle parti applicabili degli Eurocodici. (Progettazione strutturale del componente: SI)
	

	
	Metodo 3°: Dichiarazione delle caratteristiche del componente in accordo con le specifiche di progetto redatte dal cliente/committente (progettazione strutturale del componente: NO)
	

	
	Metodo 3b: Dichiarazione delle caratteristiche del componente in accordo con le specifiche di progetto redatte dal fabbricante sulla base dell’ordine/dati forniti dal cliente (Progettazione strutturale del componente: SI)
	

	Descrizione dei componenti/elementi fabbricati
	

	Numero di saldatori
	

	Approvvigionamenti: Materie prime e consumabili. Stoccaggio prima della lavorazione (scorte e forniture)
	

	Processo di saldatura
	

	111 arco con elettrodi rivestiti
	
	125 arco sommerso con filo elettrodo animato
	

	114 arco con filo animato di auto-protezione
	
	131 gas inerte con filo elettrodo fusibile (MIG)
	

	121 arco sommerso con un solo filo elettrodo
	
	135 gas attivo con filo elettrodo fusibile (MAG)
	

	122 arco sommerso con elettrodo a striscia
	
	136 gas attivo con filo elettrodo animato
	

	123 filo ad arco con elettrodi multipli
	
	137 arco sotto protezione di gas inerte con filo animato
	

	124 arco sommerso con aggiunta di polveri metalliche
	
	141 gas inerte con elettrodo di tungsteno (TIG)
	


	Preparazione (taglio, formatura, foratura...)
	Numero addetti:______

	Prove su prodotti
	  Interne  
	 Esterno Inserire ragione sociale, indirizzo ed eventuali accreditamenti e/o autorizzazioni ministeriali: 


	Progettazione:
	

	Trattamenti Termici
	

	Trattamenti superficiali
	Zincatura 
	Verniciatura 
	Altro 


	INFORMAZIONI RELATIVE AL SISTEMA DI CONTROLLO DELLA PRODUZIONE IN FABBRICA (FPC)

	Il produttore ha eseguito le prove di tipo sul prodotto
	 FORMCHECKBOX 
 SI      FORMCHECKBOX 
 IN CORSO      FORMCHECKBOX 
 N.A.

	Il produttore desidera venga effettuata una verifica preliminare del sistema di controllo della produzione in fabbrica (FPC)?
	 FORMCHECKBOX 
 SI      FORMCHECKBOX 
 NO


	
	Particolare necessità legate alla lingua (presenza lavoratori stranieri)? se si indicare quali


	
	NO
	
	 SI:
	


	
	Allegare Visura/Certificato CCIAA, con indicazione del Legale rappresentante


	
	Richiesta stampa del certificato in formato cartaceo


	
	Richiesta stampa del certificato in altre lingue


	
	Richiesta inserimento logo aziendale nel certificato (supplemento di € 50,00); se si, inviarlo con l’accettazione in  uno dei seguenti formati: png - jpeg – tiff


	SI 
	
	NO 
	Si autorizza l’invio di materiale informativo/pubblicitario inerente a corsi o altre attività promozionali.


Dichiara di non avere in sospeso nessun reclamo e che i reclami ricevuti sono stati gestiti in modo soddisfacente per entrambe le parti.

Dichiara di non avere alcun tipo di controversia/contenzioso in essere con organismi di regolamentazione in materia di conformità legale.

In riferimento al D. Lgs. 101/2018 e Regolamento UE 679/2016 l’Azienda autorizza SI Cert al trattamento dei propri dati, con garanzia di riservatezza.

Firma del richiedente/compilatore
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